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クウチョウハイパーCH
フランジ短管
（F形：フラット形）（JIS 10 K）
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クウチョウハイパーCH
フランジ短管
（F形：フラット形）（JIS 10 K）

※継手差し口部は、ＥＦ継手融着時に必ず切削が必要です。
※エスロハイパーAW、JWはクウチョウハイパーCHと接続しないでください。
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（備考） 1）Ｄは平均外径を示す。
 2）フランジの基本形状・寸法はJIS B 2220に規定する呼び圧力10Kフランジによる。
 3）フランジの材質はSUS304またはSS400（溶融亜鉛メッキ品）とする。
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